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产品背景 

经过多年的研发和工厂测试，我司的腔体多余物自动检测系统 2.0

版正式交付投产。该检测系统主要特点：自动上下料、万能夹具方案并

支持自定义、软件集成振动控制、噪声检测和 MES 系统、数据交互、

图像保存、噪声类型自动判别等。该系统为企业提供了一个量化且高效

的装配后空腔内松动、异物的检测手段。该系统已在多家客户现场运行

测试，到达了各家企业的测试要求，为客户提供了一个有效且可控的检

测手段，提高了产品的良品率。 

本系统检测的产品，绝大多数为后续整套设备的核心部件。通过我

们系统的检测，将极大提高了整套设备的质量，极大降低了整机的故障

率。 

我司作为一家专业从事振动噪声检测研发的公司，将持续推进该类
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产品研发和应用，同时也欢迎有需求的企业联系我们，我们将为每一个

客户提供定制化的异物检测解决方案，为企业提供更好的品控解决方案。 

我司作为一家深耕颗粒碰撞噪声检测技术（PIND）的公司，并拥

有相关技术专利，凭借多年的振动噪声检测核心技术为国内客户提供多

种颗粒碰撞噪声检测解决方案，主要产品包括：标准 PIND 设备（PD

系列）、自动化 PIND 设备（PD**A 系列）以及腔体多余物自动检测系

统（PM 系列）。 

自动化 PIND 设备和腔体多余物自动检测系统，均为国内首创，填

补了国内该应用的空白。 

结合多年的 PIND 检测技术研发应用经验，可为客户提供定制化的

基于声学的多余物筛查解决方案。 

应用场合 

成都频德仪器有限公司（Chengdu PIND Instrument Co.,Ltd.）作

为一家一直从事 PIND 技术应用和研发的公司，产品绝大多少应用国内

军工企业，公司研发的空腔异物噪声检测系统 2.0 版，主要应用领域包

括： 

1. 航空、航天、兵器、电子及船舶等军工行业电路模块多余物测试； 

2. 通讯模块（滤波器）多余物测试； 

3. 新能源汽车电源多余物测试； 

4. 高端电子产品封装后多余物测试等。 
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技术参数 

1. 多余物检出率 99%，有效减少目前人工手摇测和目测非标准化检测的漏检问题； 

2. 最大负载 80KG，具体负载可上调，满足不同需求； 

3. 核心检测技术基于 PIND 技术，该技术为本公司核心技术； 

4. 最小可检测多余物质量 10mg，该数据来源于实际工厂测试； 

5. 台面尺寸：600mm*600mm，满足绝大多数产品尺寸； 

6. 采集通道：支持最多 9 个噪声信号通道，满足绝大多数产品尺寸； 
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7. 检测材质自动判别：金属、非金属；颗粒质量判断；波形自动判断； 

 

8. 检测条件支持用户自定义，满足客户的不同检测标准； 

 

9. 支持自定义产品图导入，可自定义区域划分，独立采集； 

10. 拥有相关核心专利技术。 
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联系方式：成都频德仪器有限公司 www.pindyiqi.com 

彭小林 18602824511 


